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VYZTUŽ ZÁKLADOVÉHO PRAHU ZP1 - 1:50
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Přesah svařit

1 6 O V20 , dl.7,02m , 6+6=12 ks
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Přesah svařit

2 2 O V14 , dl.6,75 , 2+2=4 ks
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3 6 O V20 , dl.7,02 m , 6+6=12 ks
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pozn. ostatní prahy rozkresleny v části  D.3 DOKUMENTACE STAVEBNĚ KONSTRUKČNÍHO ŘEŠENÍ

TABULKA  VÝZTUŽE  PRAHU ZP1

1

2

číslo profil délka ks V20 V14

celková  délka

hmotnost 1 bm

celková hmotnost profilů

celkové hmotnost pro práh ZP1

V20

V14

V8

7,02 12

6,77 4

2,18 66

168,48 27,08

1,2082,466

415,5 32,7

505,0 kg

3

4

7,02 12

27,08

84,24

V8

143,68

0,395

56,8

V20 84,24

143,68

BETON    C25/30,  XC2 , MAX. ZRNO  20( 22 ) MM, BEZ AGRESIVNÍHO PROSTŘEDÍ
OCEL       10425 (V) 
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VYZTUŽENÍ  PILOT  1:25 - 35 ks

Hlava piloty = -1,380
Spodní hrana zákl. prahů
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POZN.

Rozkreslena pilota délky 8500 mm
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2 O V18 , dl. 1,47 , 3ks/1 pilotu
přesah 60 mm - svařit
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TABULKA  VÝZTUŽE

doporučuji provést 10-12 m armodoše , ze kterých budou vyřezány
armokoše pro přesné délky pilot , které budou určeny doplňkovýn
IG průzkumem , příp. při provádění pilot.

Pokud nebudou známy přesné délky pilot  :

1
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3

číslo profil délka ks V18 V14 E8

celková  délka

hmotnost 1 bm

celková hmotnost profilů

celkové hmotnost pro pilotu délky 8,5 m

V14

V18

E8

8,95 8

BETON    C25/30
OCEL       10425 (V) , 10216 (E)

1,47 4

75,0 1

71,60

5,88

75,00

5,88 71,6 75,0

1,208 0,3951,998

11,74 86,49 29,63

127,86 kg

celkové hmotnost pro všechny piloty 4219,38 kg


